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Excluding Design ™ o0n Kiellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany

Alambre de bajo carbon de composicion quimica equilibrada

Utilizado para acero inoxidable 18/11/2-3

Depositos resistentes a la corrosion con temperaturas de trabajo de -120 °C hasta 400 °C
El bajo contenido de carbono minimiza la precipitacion de carburos

Excelentes propiedades quimicas en el metal depositado

CLASIFICACION

NORMA
DESCRIPCION

AWSAS54
ER 316-16

SFA-5-9
ER 316L

DESCRIPCION Y APLICACION

Alambre puede ser utilizados en un amplio rango de condiciones corrosivas, sin necesidad de hacer tratamientos térmicos
posteriores a la soldadura. Recomendable para Aceros inoxidables tipos 316L, 316, 316Ti. Utilizado en equipos de proceso quimico. Estanques
que contengan productos quimicos corrosivos. Bombas, intercambiadores de calor, etc.

MATERIAL BASE
UNS $31600, S31603, S31635, $31640
EN XS5CrNiMO017-12-2, X2CrNiMol17-12-2, X6CrNiMOTi17-12-2, X10CrNiMoTi18-Si
MATERIAL 1.4401, 1.4404, 1.4408, 14571, 1.4573, 1.4580, 1.4581
UGINE UGINOX 17-10, UGINOX 18-11ML, UGINOX 17-11MT
APROBACIONES

ABS, BV

PROPIEDADES MECANICAS DEL METAL DE APORTE

TRATAMIENTO TERMICO RESISTENCIA A LA TRACCION LIMITE ELASTICO R [ELONGACION [ L oon - 1S0-V J RT
R (N/mm®) m (N/mm ) %
ST 600 >350 40 80
COMPOSICION QUIMICA DEL METAL DE APORTE (%)
| ELEMENTO| c | Si [ Mn | cCr Ni | Mo [ P [ s |
% | <003 ] <0.65 [ >100 | >180 >110 |  >200 | 0012 | 0020 |
AMPERAJE (A)
| TAMANO(mm) | 08 [ 1.0 50 |
| AMPERIOS [ 40-120 | 80-160 | 100-210 |

ALMACENAMIENTO Y SECADO

Mantener en un lugar seco y evitar la condensacion
HD<5: resecado a 200-250°C por 2 horas, antes de utilizar.

POSICION DE SOLDADURA Y POLARIDAD DE TRABAJO
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