FICHA TECNICA

ELECTRODO REVESTIDO (SMAW

Pipeliner ® 7P+

Baja Aleacion, Celulésico, Tuberia « AWS E7010-P1

Caracteristicas principales

WelderPowery

Premium Welding Products.

Aplicaciones tipicas

4

» Alta productividad en soldadura de tuberia en

posicion vertical descenden

posicion
» Penetraciéon profunda

» Q2 Lot®: certificado que muestra la quimica del
depdsito actual y las propiedades mecanicas

disponibles en linea

te y

» Charco de soldadura limpio y visible

» Control superior del charco

Posiciones de soldadura

fuera de

»

Soldadura de paso de raiz en tuberia de hasta
grado X80

Soldadura de Paso de caliente, relleno y tapa,
en tuberia de hasta grado X65

Soldadura vertical descendente

Cumplimientos

AWS A5.5/A5.5M: 2006 E7010-P1

ASME SFA-A5.5:
ABS:

Todos

DIAMETROS/EMPAQUE
Diametro Longitud
mm (pulgadas) mm
(T ELED))
3.2 (1/8) 350 (14)
4.0 (5/32) 350 (14)
5.0 (3/16) 350 (14)

E7010-P1
E7010-P1

50 Ib (22.7kg)
Lata Abre-Facil

EDO031611
EDO031612
ED031613

PROPIEDADES MECANICAS"") : como se requiere de acuerdo con AWS A5.5/A5.5M: 2006

Resistencia a la

Cedencia®
MPa (ksi)

Resistencia a la

Tension

Charpy V-Notch

Elongacion J (ft-lbf)

MPa (ksi)

%

a-29 °C (-20 °F)

a -40 °C (-40 °F)

Requerimientos - AWS E7010-P1

415 (60) min.

490 (70) min.

22 min.

27 (20) min.

No especificado

Resultados tipicos® : tal como se
soldo

455-515 (66-75)

525-635 (76-92)

23-29

49-92 (36-68)

31-85 (23-63)

COMPOSICISN DE DEP6SITO

Requerimientos - AWS E7010-P1

0.20 max.

1.20 max.

0.60 max. 0.03 max. 0.03 méx.

Resultados tipicos®: tal como se
soldé

Requerimientos - AWS E7010-P1

0.09-0.20

1.00 max.

0.44-0.83

0.30 max.

0.06-0.31 0.01-0.02 0.01-0.02

0.50 max. 0.10 méax.

Resultados tipicos®: tal como se
soldé

0.58-0.90

0.02-0.05

0.04-0.21 <0.01

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TiPICOS

Polaridad

3.2 mm (1/8 pulgadas)

Corriente (amperes)

4.0 mm (5/32 pulgadas)

5.0 mm (3/16 in)

CD+

65-130

100-165

130-210

TMetal depositado en la soldadura. ®Medido con 0.2% de compensacién. ©Vea el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la siguiente pagina.
NOTA: Este producto contiene elementos de micro aleacion. Existe informacién disponible a solicitud.

www.welderpower.com.pe
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