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Electrodo rutilico para uso general en todas las posiciones de soldadura. Caracteristicas de manejo facil, arco estable, \

pocas salpicaduras, escoria de facil remocion. Es de facil encendido y reencendido. Produce cordones de soldadura con UNA COMPARNIA ESAB
un excelente acabado.

Clasificaciones: SFA/AWS A5.1:E6013
EN ISO 2560-A : E38 0 RC 11
Aprobaciones: ABS : 1
Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Contacte con ESAB para obtener mas informacion.
Tipo de Corriente: CCEP, CCEN, CA
Aplicaciones: Construccion Naval, tuberias, estructuras de acero, fabricacion en general y laminas galvanizadas.
Condicion Limite de Fluencia Resistencia a la tracciéon Elongacion
Como soldado 400 MPa 510 MPa 28% (en 2”)
Condiciéon Temperatura Impacto
Como soldado 0°C 70dJ
C Mn Si
0.08 0.42 0.30
Diametro Intensidad de Corriente
2.50 mm (3/32") 60 - 100 A
3.25 mm (1/8") 80-150 A
4.00 mm (5/32") 100 - 200 A
5.00 mm (3/16") 150 - 290 A
NAZCA SOFT 6013 2.50mm 5.00x25.00kg CJ 0505491
NAZCA SOFT 6013 3.25mm 5.00x25.00kg CJ 0505492
NAZCA SOFT 6013 4.00mm 5.00x25.00kg CJ 0505493
NAZCA SOFT 6013 5.00mm 5.00x25.00kg CJ 0505494
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