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DETALLES :

CARACTERÍSTICAS
Bajo hidrógeno con capacidad para vertical ascendente en tubería grado X70
Probado a -46°C (-50°F) bajo la prueba Charpy de tenacidad al impacto

APLICACIONES TÍPICAS
Para los pasos de relleno y de vista en la soldadura de tubería de grado hasta X70

POSICIONES DE SOLDADURA
Todas las posiciones de soldadura excepto la vertical descendente

GAS PROTECTOR
No aplica

CARACTERÍSTICAS ESPECIALES
Lote controlado y probado bajo Q2 Lot® - Certificado del lote disponible en línea

ELECTRODO PIPELINER 18P
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