e~ SOLDEXA
Acero Inoxidable

EXA 106

(Antes EXSA 106)

Electrodo austenitico - ferritico para la soldadura de aceros disimiles y aceros de dificil soldabilidad, con
un contenido aproximado de 30% de ferrita. El metal depositado es resistente a la fisuracién,
corrosién, impacto, calor. Friccién metal-metal, es muy ductil y tenaz, de facil encendido del arco, forma
cordones planos libres de salpicadura y con ausencia de mordeduras.

AWS A5.4 / ASME-SFA 5.4 E312-16

Anadlisis Quimico del Metal Depositado (valores tipicos) [%]

0,10 1,00 0,90 max. max. y 9,00 | 29,00 ; -
0,025 | 0,020

Propiedades Mecanicas del Metal Depositado

Sin 736 - 840 588 - 683
tratamiento (106 720 -121 800) | (85 260 -99 035) 22 -

°* Mantener en un lugar seco y evitar P, H, Va, Sc.

humedad. H
» Almacenamiento bajo horno: 50°C. u — F H
» Resecado de 300°C a 350°C por 2 horas. 1G 2G 3G 2G

Parametros de Soldeo Recomendados

Amperaje minimo - - 55 80 110 160 -

Amperaje maximo - - 85 120 150 220 -

Aplicaciones

* Para la soldadura de unidon y recargue en aceros de mediano y alto carbono, aceros de baja aleacion,
aceros herramientas, aceros bonificados, aceros al manganeso, aceros rdpidos, aceros de
cementacion y aceros fundidos.

» Ideal para la unidn de aceros disimiles, aceros de dificil soldabilidad y como cama cojin para
recubrimientos protectores.

* Recomendado para uniones de alta responsabilidad: fabricaciéon o reparacién de cucharas de equipos

mineros, rellenos de ejes, reconstruccion de dientes de engranaje, soldaduras de muelles, resortes, moldes

de inyeccidn, tornillos extrusores, etc.
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