FICHA TECNICA

ELECTRODOS DE TUNGSTENO

Tipo ?r:ar(nrsrt:)) # Parte Aplicaciones aleacion Composicion Materiales a soldar
Tungsteno Puro (EWP) |
Proporciona una buena | 0.040 (1.0) 15-190-EWP-010 CA NINGUNO 99.5% Aluminio
estabilidad del arco para| 1/16 (1.6) 15-190-EWP-016 Magnesio
'a soldadura de GA con [755"5 4) ™ 15-190-EWP-024
una onda cuadrada equi-
librada o desequilibrada 1/8 (3.2) 15-190-EWP-032
0 una onda sinusoidal. 5/32 (4.0) 15-190-EWP-040
2% Ceriated (EWCe-2)

Buen desempefio en 0.040 (1.0) 15-190-EWC-010 | CD Cerio 97.3% Tungsteno Acero al carbdn
soldaduras con CDen | 116 (1.6) | 15-190-EWC-016 (1)20/202% Cerio ﬁlcero. !noglda?le |
bajo amperaje. Excelente | 3/32 2.4) | 15-190-EWC-024 5% Otros Tt o e
ggiegzeﬁo €N procesos | 1/ (3.2) 15-190-EWC-032 Aluminio
' 5132 (4.0) 15-190-EWC-040
Sin peligro de radiacion. | 0.040 (1.0) 15-190-EWLA1-010 | CD Lantano 97.8% Tungsteno Acero al carbon
Este electrodo sustituye | 1/16 (1.6) 15-190-EWLA1-016 | CA inversores 1.3-1.7% lantano Acero inoxidable
al electrodo de tungs- 0.5% otros Aleacién de niuel
teno, al 2% thorio sin 3132 (2.4) 15-190-EWLA1-024 Titanio
ningln problema ya que | 1/8 (3.2) 15-190-EWLA1-032
su conductividad eléctri- [ 5/32 (4.0) 15-190-EWLA1-040
ca es muy cercana.
2% Lantano (EWLa-2) |
Sustituye al electrodo de 0.040 (1.0) 15-190-EWLA2-010 | CD Lantano 97.3% Tungsteno Acero al carbon
2% Thorio. Caracteris- | 1/16 (1.6) 15-190-EWLA2-016 | CA inversores g)f:_)O/ZOZt% Lantano ﬁlcerq!noc)j(ldaple |
ticas similares al 1.5% | 3/32 (2.4) | 15-190-EWLA2-024 070 DI0S T o At
lantano y mejor estabili- | 1/g (3.2) 15-190-EWLA2-032
dad de arco 532 (4.0) | 15-190-EWLA2-040
L . binacia 0.040 (1.0) 15-190-EWG-010 | CD Cerio 97.3% tungsteno Todos
d?a Q;:igioﬁzr: ‘I)r:g;g): 1/16 (1.6) 15-190-EWG-016 CA Inversores | Lantano Balance: cerio, lan-
ciona una excelente | 3/32 (2.4) | 15-190-EWG-024 ';['rg . tano, ltrio y otros
estabilidad del arco en 1/8 (3_2) 15-190-EWG-032
soldaduras con CAY CD 1°5"20) | 15-190-EWG-040
2% Thorio (EWTh-2) |
Proporciona gran 0.040 (1.0) 15-190-EWZR-010 | CD Thorio 97.3% Tungsteno Acero al carbon
conductividad eléctrica, | 1716 (1.6) 15-190-EWZR-016 (1)'7:? - 2.2% Thorio ﬁlcerq '|noc>j<|daple |
ofrece al soldador un | 3/32 (2.4) | 15-190-EWZR-024 5% otros T o e
arco facil dte Lf:iCiO ymuy | 1/8 (3.2) 15-190-EWZR-032 Cobre
estable. 532 (40) | 15-190-EWZR-040
Zirconio (EWZr-1) ‘
En aplicaciones de CA 0.040 (1.0) 15-190-EWZR-1-010| CA Zirconio 98.6% Tungsteno Aluminio
) o/ _ o/ 7i i i
alto amperaje proporcio- | 1/16 (1.6) | 15-190-EWZR-1-016 8'20? ot?f)s/o Zirconio | Magnesio
na gran estabilidad de | 3/32 (2.4) 15-190-EWZR-1-024 o
arco y menos contami- | 1g (3 2) 15-190-EWZR-1-032
nacion 532 (4.0) | 15-190-EWZR-1-040
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