FICHA TECNICA

WellorPower

ARGON INDUSTRIAL \ Frvamroes

UN 1006 NTC 2852 CGA 580

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PRODUCTO:
Pureza: 99.9%

Especificaciones impurezas:

<10 PPM O2,

<10 PPM H20

<20 PPM NITROGENO

<5ppm CO2

< 5 ppm HIDROCARBURQOS TOTALES
Estado: Gas Comprimido
Empaque: Cilindro Acero inconsutil
Presion Interna del Cilindro: 150 BAR, 2200 PSI aproximadamente
Valvula: CGA 580

PROPIEDADES:

Formula Quimica: Ar

Peso Molecular: 39.95

Punto de Ebullicion: -185.9 °C
Temperatura Critica: -122.4 °C
Presion Critica: 710.0 PSI

Volumen Especifico: 0.604 M3/KG.

PELIGROSIDAD:

Limites de Inflamabilidad: No Inflamable — Gas Inerte
Propiedad Toxicolégica: Asfixiante Simple
Compaditibilidad: No Corrosivo

APLICACIONES:
Gas De Proteccioén para Procesos de Soldadura TIG, MIG, MAG

CAPACIDAD :

1 m3 (6.6 litros) - didm. 140mm - Largo 655mm
2 m3 (13,3 litros) - diam. 140mm - Largo 1.170mm
4 m3 (20 litros) - didm. 232mm - Largo 680mm
6m3 (30 litros) - diam. 232mm - Largo 920mm
8m3 (40 litros) - diam. 232mm - Largo 1.180mm
10m3 (50 litros) - diam. 232mm - Largo 1.330mm

SGA NFPA704 TRANSPORTE
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