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Premium Welding Products.

Electrodo de cobre desoxidado, cuyos valores de resistencia y alargamiento son similares a los del
metal base, por tanto apropiado para soldaduras de unién en cobre. Facil remocién de escoria. El
metal aportado estara libre de fisuras y porosidades si ha sido aplicado el adecuado precalentamiento.
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Clasificacion

AWS A5.6 / ASME SFA-5.6 ECu

Analisis Quimico de Metal Depositado (valores tipicos) [%]

C Mn Si P S Mo Ni Cr Cu Otros

- 0,09 - 0,30 - - - - Resto 0,2% Fe

Propiedades Mecanicas del Metal Depositado

Tratamiento Resistenc.i? a leite. de Elongacion
Térmico la Traccién Fluencia en2" Dureza TRODOS PARA SOLDAD
[MPa (psi)] [MPa (psi)] [%]
Sin 280 20 WELDING ELECTRODES
tratamiento (40 600) - _
Conservacion del Producto Posiciones de Soldadura

Mantener en un lugar seco y evitar P, H.
humedad. |_| —
Almacenamiento bajo horno: 50°C. A
Resecado de 300°C a 350°C por 2 horas. 16 26

Parametros de Soldeo Recomendados

Para corriente continua (DC): Electrodo al polo positivo DCEP
Diametro [mm] 1'60 2'00 2'50 3'25 4'00 5’ 00 6’ 30 AWS A5.6 ] ASME SFAS5S: ECU
[pulgadas]| 1/16 s/6a | 3/32 1/8 5/32 | 3/16 1/4 E 06
Amperaje minimo - - - 90 120 - - ’25X350mm - Skg Cod: 501330
LOTE : 1.1, 202553080”
Amperaje maximo - - - 110 140 - -
Aplicaciones

Apropiado para unir o recubrir piezas de cobre o bronce.

Soldaduras de unidn y recargue en Cobre libre de oxigeno.

Ideal para la recuperacion de los porta electrodos, en la industria del acero, resane de las piezas de
cobre, etc.

Aplicaciones en la industria eléctrica, conectores, etc.

Usado en trabajos ornamentales.

www.welderpower.com.pe




	Página 1

