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Aplicaciones  Fijación de Roscas  

Características principales  Apto para Superficies Ligeramente 
Aceitadas, Desmontaje: Se puede 
Quitar, Fluorescente, No Necesita 
Imprimación, Resistencia: Resistencia 
Media, Tixotrópico, Uso General  

Color  Azul  

Forma física
 

Líquido
 

Gravedad específica, @ 23.0 °C
 

1.08
 

Método de aplicación
 

Manual, Pistola Dosificadora, Sistema 
de Dispensación

 

Se recomienda su uso con
 

Metal, Metal: Metal pasivo
 

Temperatura aplicación
 

-55.0 -
 

180.0 °C (-65.0 -
 

360.0 °F )
 

Tiempo de fijación
 

10.0 min
 

Tipo de curado

 

Curado Anaeróbico

 

Torque de rompimiento, M10 Steel 
Nuts/Bolts

 

~26.0 N·m (230.0 in./lb. )

 

Torque remanente, M10 Steel 
Nuts/Bolts

 

5.0 N·m (40.0 in./lb. )

 

Viscosidad, Speed 20 RPM

 

2150.0 mPa.s (cP)
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