FICHA TECNICA

LOCTITE® 609

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

LOCTITE® 609 presenta las siguientes caracteristicas:
Tecnologia Acrilico

Tipo de quimica Ester de Metacrilato
Aspecto (sin curar) Liquido verde‘vs
Fluorescencia Positivo bajo luz UVtvs

Componentes Monocomponente - Sin mezclado
Viscosidad Baja

Curado Anaerdbico

Curado Secundario Activador

Campo de aplicacion |Retencion

Resistencia Alta

LOCTITE® 609 esta disefiado para la union de componentes
cilindricos. El producto cura en ausencia de aire, entre
superficies metdlicas ajustadas, evitando el aflojamiento y las
fugas producidas por impactos y/o vibraciones. Las
aplicaciones tipicas incluyen rotores a ejes en motores
sincronos y asincronos subfraccionales, cojinetes
inmovilizadores y manguitos en alojamientos y ejes. Aumenta
los montajes por compresion.

Mil-R-46082B
LOCTITE® 609se ha ensayado de acuerdo con las
especificaciones descritas en la Norma Militar Mil-R-46082B.

ASTM D5363

Cada lote de adhesivo producido en Norteamérica, se ensaya
segun los requisitos generales definidos en los parrafos 5.1.1y
5.1.2 y en los Requisitos Detallados, definidos en la seccion
5.2.

PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL SIN CURAR
Peso especifico @ 25 °C 1,1
Punto de inflamabilidad- Consultar la HS
Viscosidad, Cannon Fenske, ISO 3104, mPas (cP) 110 y 140'MS

CARACTERISTICAS TiPICAS DE CURADO

Velocidad de curado segun el sustrato

La velocidad de curado dependera del sustrato. El siguiente
grafico muestra la resistencia a cortadura desarrollada con el
tiempo en pasadores y anillos de acero comparada con
diferentes materiales, y ensayada segun norma SO 10123.
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Velocidad de curado segtn la holgura

La velocidad de curado depende de la holgura. El siguiente
grafico muestra la resistencia a cortadura desarrollada con el
tiempo en pasadores y anillos de acero, con diferentes
holguras especificas, y ensayada segun norma SO 10123.
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Velocidad de curado segun la temperatura

La velocidad de curadodepende de la temperatura. El
siguiente grafico muestra la resistencia a cortadura
desarrollada con el tiempo, a diferentes temperaturas, en
pasadores y anillos de acero, y ensayada segun 1SO 10123.
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