FICHA TECNICA

LOCTITE® 569 ™

Descripciondelproducto
LOCTITE® 569™ proveelassiguientescaracteristicas:

Tecnologia Acrilico
Tipoquimico EsterdeMetacrilato
Apariencia(sincurar) LiquidoCafe s
Fluorescencia Negativo
Componentes Monocomponente-No requiere
mezclado
Viscosidad Baja
Curado Anaeroébico
Curadosecundario Activador
Aplicacion Selladoderoscas
Resistencia Baja

LOCTITE® 569™ esta disefiado para elsellado vy
aseguramientodetuberiayconexionesmetélicas.Elproducto
cura en ausencia de aire, una vez selladas y ajustadas las
superficies metdlicas; evitando el aflojamiento y las fugas
producidasporimpactosy/ovibraciones.

Aprobado por la Asociacion Australiana del Gas con el
numero 3375 Clase Il para presiones de trabajo de hasta
2000kPa, ytemperaturasdeserviciode -10 a 150°C. Nota:
Estaesunaaprobaciénregional.ContactealServicioTécnico
parainformaciénadicional.

PROPIEDADESTIPICASDELMATERIALSINCURAR
Pesoespecifico @ 25°C 1.05
Puntodeinflamabilidad(Flash-point)- Consultarla
Hojade Seguridaddelproducto.

Viscosida,CannonFenske, ISO3104,mPa-s(cP) 300 a 500 ¥

PROPIEDADESTiIPICASDELMATERIALCURADO
PropiedadesFisicas::

CoeficientedeDilatacionTérmica, 0.1
1SO11359-2,K

CoeficientedeConductividadTérmica,, ISO8302, 0.1
W/(m-K)

CalorEspecifico,kJ/(kg-K) 0.3

COMPORTAMIENTODELMATERIALCURADO
Propiedadesdeladhesivo

Despuésde 24 horas @22°C
TorquedeRompimiento,ISO10964:
tuercas de acero (grado 2) y N'm 22,8
tornillos (grado 2) de 3/8" x 24 (Ib.in.)  (=24)
(desengrasado)

WellorPoWer

Premium Welding Products.

LOCTITE®

TorqueRemanente,|SO10964:

tuercas de acero (grado 2) y N'm 21.1s
tornillos (grado 2) de 3/8" x 24 (Ib.in.)  (29)
(desengrasado)
Despuésde 1hora @22°C

TorquedeRompimiento,|SO10964:
tuercas de acero (grado 2) y N'm 21.1tMs
tornillos (grado 2) de 3/8" x 24 (Ib.in.)  (29)
(desengrasado)

TorqueRemanente,ISO10964:
tuercas de acero (grado 2) y N'm 20.6Ms
tornillos (grado 2) de 3/8" x 24 (Ib.in.)  (=5)

(desengrasado)

RESISTENCIATIPICAALMEDIOAMBIENTE
Curadodurante 24horas @22°C
TorquedeRompimiento,|ISO10964:

tuercas de acero (grado 2) y tornillos (grado 2) de
3/8"x24

ResistenciaQuimica/Solventes
Envejecidobajolascondicionesindicadasyensayadoa@?22

%deResistencialnicial

Ambiente °C 720h
Aceite de motor(MIL-| 87 100
L-46152)

Gasolinasinplomo 87 100
Esterdefosfato 87 100
Temperatura de| 87 100
procesamiento

Aire 87 100
1,1,1Tricloroetano 87 100
Aguadestilada 87 100
Fluidodetransmisiéon 87 100
Liquidodefrenos. 87 78
MIL-H-5605G(fluido) 87 100

INFORMACIONGENERAL
Esteproductonoestarecomendadoparausoconoxigeno
puroy/osistemasenriquecidosconoxigenoynodebeser
selaccionado como sellador para cloro u otro agente
fuertementeoxidante.

Para informacion sobre el manejo seguro de este
producto, consulte la Hoja de Seguridad del Material

www.welderpower.com.pe
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