FICHA TECNICA

weldnwer :

Welding Products:

LOCTITE® 272™

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

LOCTITE® 272™ presenta las siguientes caracteristicas:

Tecnologia Acrilico

Tipo de quimica Ester de Dimetacrilato

Aspecto (sin curar) Liquido rojo, anaranjado
Componentes Monocomponente - Sin mezclado
Viscosidad Media

Curado Anaerobico

Curado Secundario Activador

Aplicacion Fijador de roscas

Resistencia Alta

LOCTITE® 272™ esta disefiado para la fijaciéon y el sellado
permanentes de los montajes de componentes roscados. . El
producto cura en ausencia de aire, entre superficies metalicas
ajustadas, evitando el aflojamiento y las fugas producidas por
impactos y/o vibraciones. Las aplicaciones tipicas incluyen la
fijacion y el sellado de tornilleria de métricas grandes (M25 o
superior).

PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL SIN CURAR

Peso especifico a 25 °C 1,11
Punto de inflamabilidad: consultar la Ficha de Datos de
Seguridad

Viscosidad, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Husillo 4, velocidad 20 rpm 4.000 a 15.000

CARACTERISTICAS TiPICAS DE CURADO

Velocidad de curado segun el sustrato

La velocidad de curado dependera del sustrato. El siguiente
grafico muestra la resistencia a rotura desarrollada con el
tiempo, en tuercas y tornillos de acero de M10, comparada con
diferentes materiales y ensayada segun norma ISO 10964..
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Velocidad de curado segun la temperatura

La velocidad de curado depende de la temperatura. El
siguiente grafico muestra la resistencia a rotura desarrollada
con el tiempo, a diferentes temperaturas, en tuercas y tornillos
de acero de M10, y ensayados segun norma ISO 10964..
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Velocidad de curado segun el activador

Cuando el curado es excesivamente lento, o en caso de
grandes holguras, la aplicaciéon de un activador sobre Ila
superficie acelerara el curado. El siguiente grafico muestra la
resistencia a rotura desarrollada con el tiempo, con el uso de
los Activadores 7471™ y 7649™ en tuercas y tornillos de
acero zincado bicromatado de M10, ensayada segun norma
ISO 10964.
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PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL CURADO

Propiedades fisicas:

Coeficiente de dilatacion térmica, 80x10*°
1SO 11359-2, K

Coeficiente de conductividad térmica, 0,1

1ISO 8302, W/(m-K)

Calor especifico, kJ/(kg-K) 0,3
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