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LOCTITE® 222
LOCTITE®

DESCRIPCION DEL PRODUCTO Velocidad de curado segun la holgura
La velocidad de curado depende de la holgura. La holgura en
LOCTITE® 222 presenta las siguientes caracteristicas: piezas roscadas depende del tipo de rosca, de su calidad y de

su tamafo. El siguiente grafico muestra la resistencia a
cortadura desarrollada con el tiempo en pasadores y anillos de

Tecnologia Acrilico : =1 ’
Tipo de quimica Ester de Dimetacrilato acero, con diferentes holguras especificas, y ensayada segun
Aspecto (sin curar) Liquido puarpura norma IS0 10123.

Fluorescencia Positivo bajo luz UV )

Componentes Monocomponente - Sin mezclado 100

Viscosidad Baja, tixotropico —
Curado Anaerdbico 75 / /

Curado Secundario Activador &/ S
Aplicacion Fijador de roscas Q&/ 6@ qoé\

Resistencia Baja 50 / o

LOCTITE® 222 esta disefiado para fijar y sellar componentes
roscados que requieran un desmontaje facil, con herramientas
manuales estandarEl producto cura en ausencia de aire, entre
superficies metalicas ajustadas, evitando el aflojamiento y las
fugas producidas por impactos y/o vibracionesEspecialmente
adecuado para aplicaciones tales como tornillos de
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CARACTERISTICAS TiPICAS DE CURADO
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Velocidad de curado segun el sustrato
La velocidad de curado dependera del sustratoEl siguiente 0
grafico muestra la resistencia a rotura desarrollada con el 1min 5mifOmin  30min 1h 3h 6h 24h  72h
tiempo, en tuercas y tornillos de acero de M10, comparada con Tiempo de curado

diferentes materiales y ensayada segun norma ISO 10964.

ajuste, elementos roscados de diametro pequefio o longitud Velocidad de curado segtn la temperatura
larga, donde sea necesario un desmontaje facil sin dafar el La velocidad de curadodepende de la temperatura. El
tornilloLa naturaleza tixotropica del LOCTITE® 222 reduce la siguiente grafico muestra la resistencia a rotura desarrollada
migracién del producto liquido tras su aplicacién sobre el con el tiempo, a diferentes temperqturas, en tuercas y tornillos
sustrato de acero de M10, y ensayados segun norma ISO 10964.
PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL SIN CURAR o T
Peso especifico a 25 °C 1,05 8 —
Punto de inflamabilidad - Consultar la FDS © / /
Viscosidad, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP): 5 75 /
Husillo 3, velocidad 2,5 rpm >3.500 ® o / /
Husillo 3, velocidad 20 rpm 900 a 1.500 S Ny /
Viscosidad DIN 54453 - MV, 25 °C, tras 180 s, mPa-s (cP): 8 5 O/ L
Velocidad de deformacién tangencial 277 s™ 135 %
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o 100 Velocidad de curado segtin el activador
8 Cuando el curado es excesivamente lento, o en caso de
© © grandes holguras, la aplicacion de un activador sobre la
] 75 o / N superficie acelerara el curado. El siguiente grafico muestra la
s k) @@ ~ resistencia a rotura desarrollada con el tiempo, con el uso de
o N ‘5\/ los Activadores 7471™ y 7649™ en tuercas y tornillos de
8 5 / vb° acero zincado bicromatado de M10, ensayada segin norma
o / &/ ISO 10964
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