
 

 

LOCTITE® 222MS™

DESCRIPCIÓNDELPRODUCTO

LOCTITE® 222MS™presentalassiguientescaracterísticas:

Tecnología Acrílico

Tipodequímica ÉsterdeDimetacrilato

Aspecto (sincurar) Líquidopúrpura LMS

Fluorescencia PositivobajoluzUV LMS

Componentes Monocomponente-Sinmezclado

Viscosidad Baja,tixotrópico

Curado Anaeróbico

CuradoSecundario Activador

Aplicación Fijadorderoscas

Resistencia Baja

LOCTITE® 222MS™ está diseñado para fijar y sellar

componentesroscadosquerequieranundesmontajefácil,con

herramientas manuales estándar. El producto cura en

ausencia de aire, entre superficies metálicas ajustadas,

evitando el aflojamiento y las fugas producidas por impactos

y/o vibraciones. Especialmente adecuado para aplicaciones

tales como tornillos de ajuste, elementos roscados de

diámetro pequeño o longitud larga, donde sea necesario un

desmontajefácilsin dañareltornillo.Lanaturalezatixotrópica 

del LOCTITE® 222MS™ reduce la migración del producto

líquidotrassuaplicaciónsobreelsustrato.

Mil-S-46163A

LOCTITE® 222MS™ esensayadosegúnlosrequisitosdelote

delaespecificaciónmilitarMil-S-46163A.

ASTMD5363
CadalotedeadhesivoproducidoenNorteamérica,seensaya
segúnlosrequisitosgeneralesdefinidosenlospárrafos5.1.1y
5.1.2 y enlosRequisitosDetallados,definidosenlasección
5.2.

NSFInternational
Registradoenla NSFCategoríaP1parausocomosellador
dondenoexistaposibilidaddecontactoconalimentos oenlas
áreasdeproceso. Nota:Estaesunaaprobaciónregional.Se
ruega contactar con su Servicio Técnico local para obtener
másinformaciónyaclaraciones.

PROPIEDADESTÍPICASDELMATERIAL SINCURAR
Pesoespecífico@ 25°C 1,05

Puntodeinflamabilidad-ConsultarlaFDS

Viscosidad,Brookfield -RVF, 25°C,mPa·s(cP):

Husillo 3, velocidad2rpm,Helipath ≥5.000LMS

Husillo 3, velocidad20rpm,Helipath 800 a 1.600LMS

Lubricidad,ASTMD5648,valorK,ASTMD5648,%:

TuercasdeaceroGR2de3/8x16ytornillosGR5 -10 a +10LMS

(En aplicaciones críticas es necesario determinar
independientementeelfactorK.HenkelCorporationno
garantiza el comportamiento específico de ningún
componenteindividual)

CARACTERÍSTICASTÍPICASDECURADO

Velocidaddecuradosegúnelsustrato
La velocidad de curado dependerá del sustrato. El siguiente
gráfico muestra la resistencia a rotura desarrollada con el
tiempo,entuercasytornillosdeacerodeM10,comparadacon
diferentesmateriales,yensayadasegúnnormaISO10964.
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Velocidaddecuradosegúnlaholgura
Lavelocidaddecuradodependedelaholgura.Laholguraen
piezasroscadasdependedeltipoderosca,desucalidadyde
su tamaño. El siguiente gráfico muestra la resistencia a
cortaduradesarrolladaconeltiempoen pasadoresyanillosde
acero,condiferentesholgurasespecíficas,yensayadasegún
norma ISO10123.
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