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F““DE“TE Fl“x 300 SOLnExn Premium Welding Products.

DESCRIPCI6N GENERAL A
FLUX 300 es un fundente aglomerado de tipo neutro, disefiado para ser utilizado en

procesos de soldadura por arco sumergido. Ofrece excelente estabilidad del arco, buena AN ESAB COMPANY
remocion de escoria y alto rendimiento de deposicion. Ideal para aplicaciones en aceros
al carbono y de baja aleacion.

APLICACIONES RECOMENDADAS

e Fabricacion de estructuras metalicas
o Tuberias y recipientes a presion

e Construccién naval

e Industria petroquimica

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

o Excelente fluidez del bafio de fusion

o Bajo contenido de hidrogeno difusible

o Buena resistencia a la fisuracion

e Compatible con diversos alambres de aporte
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Escoria facilmente removible
Alta tasa de deposicion

COMPOSICI6N QUIMICA DEL FUNDENTE (TiPICA

e Si02:35-45%

e Al0Os:20-30%

e CaF2:15-25%

e MnO:<5%
PROPIEDADES MECANICAS DEL METAL DEPOSITADO (CON
ALAMBRE EM12K, 1 CAPA)

e Resistencia a la traccion: > 480 MPa

e Limite elastico: > 400 MPa

o FElongacion: >22%

e Impacto Charpy (a -20 °C): >47]

CONDICIONES DE OPERACION

e Corriente: DC 0 AC
e Polaridad recomendada: DC+ _
o Rango de voltaje: 28 —36 V =
e Rango de amperaje: 300 — 1000 A (segiin didmetro del alambre y espesor del -~ "
material) ' - -
o Aﬁm%%%@
PRESENTACION et

XA
e Sacosde 25 kg
o Big bags de 500 kg o 1000 kg (bajo pedido) x

ALMACENAMIENTO 0,25 Kg.

Mantener en un lugar seco, protegido de la humedad. En caso de absorcion de humedad, W ::Od.m789 75,{'
se recomienda secar el fundente a 300 °C durante 2 horas antes de su uso. 16.02-2016E50
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